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(57) Abstract: The invention relates to a method and a device for producing a split bearing arrangement, in whjch a top bearing part 
(6 ) is separated in several machining stations from a basic bearing part (5) that is monolithically joined thereto via a severing breaking 
process on a predefined plane of breakage (10) by applying a certain force, whereupon the two parts are joined back together by 
means of a screw connection comprising at least two screws. The basic bearing part (5) and the top bearing part (6) are fixed on an 
adapter device (1) that is conveyed from one machining station to another while the top bearing part is retained at least during some 
processes in the machining stations via a retractable auxiliary support (13) which is disposed on the adapter dev,ce and catches the 
top bearing part outside the area of the screw connection. 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Verfahrensweise sowie eine Fertigungseinrichtung zur Herstellung einer geteil- 
ten Lageranordnung, bei der in mehreren Bearbeitungsstationen ein Lageroberteil (6) von einem einstuckig mit diesem verbundenen 
Lagerbasisteil (5) durch Einleiten einer Kraft uber einen Bruchtrennvorgang in einer vorgegebenen Bruchebene (10) abgetrennt und 
im Anschluss daran durch eine mindestens zwei Schrauben aufweisende Schraubverbindung wieder miteinander verbunden wird, 
wobei das Lagerbasisteil (5) und das Lageroberteil (6) auf einer von Bearbeitungsstation zu Bearbeitungsstation gefdrderten Adap- 
tervorrichtung ( 1) festgelegt und das Lageroberteil zumindest bei einigen Arbeitsgangen in den Bearbeitungsstationen uber eine auf 
der Adaptervorrichtung angeordnete und auBerhaJb des Bereichs der Schraubverbindung an dem Lageroberteil angreifende, zuriick- 
ziehbare Hilfsabstutzung(13) gehalten ist. 



